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Presshiilsenbeschichtuna 

Gegenstand der Erfindung ist die Beschichtung von Presshulsen zur Verringe- 
rung der Presskrafte sowie KaltverschweiBung von Pressbacken und Presshiilse 
zur Erhohung der Korrosionsbestandigkeit und Standzeiten der Pressbacken 
und Presswerkzeuge und zur optischen Unterscheidung unverpresster Press- 
hulsen von verpressten Hiilsen. 

Es ist bekannt, dass Presshulsen von Pressfittingen auch aus Weichmetallen 
bestehen konnen; diese bendtigen wesentlich weniger Presskraft als andere 
Presshulsen aus harteren Materialien. Einer der Nachteile von Weichmetallhul- 
sen ist der Abrieb von Hulsenmaterial auf die Presszangenflachen bei der Ver- 
pressung. Dieser Abrieb erhoht zum einen die Presskrafte erheblich und kann 
zum anderen zu Korrosion fuhren. Eine andere Folge dieses Abriebes ist die 
Zusetzung der Pressbacke mit Hulsenabrieb. 

Es ist bekannt, dass Rohrverbindungssysteme mit PresshQIsen auch mit 
Metallen beschlchtet werden konnen. Fur diese Systeme trifft das oben Ge- 
schilderte in gleicher Weise zu (z.B. IPEX Cu-Ring mit Zinn beschichtet). 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es, die negativen Effekte von Weichmaterial- 
Presshulsen abzustellen und trotzdem die guteh Eigenschaften einer 
Weichmetallhulse beizubehalten. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Hulse fur einen Pressfitting fur ein Rohr 
aus Kunststoff Oder einem Kunststoff-Metall-Verbundwerkstoff vorgeschlagen, 
die versehen ist mit 

einem Hiilsenkorper aus einem Weich- oder Buntmetall, einer weichen 

Metalllegierung oder Kunststoff, und 



einer Wachsbeschichtung in zumindest Teilbereichen der AuBenseite des 
Hulsenkorpers. 

Ferner wird mit der Erfindung ein Verfahren zum Verpressen der Presshulse 
eines Pressfittings mittels eines Pressbacken aufweisenden Presswerkzeugs 
vorgeschlagen, bei dem eine Presshulse (16) aus einem weichen Metall, einer 
weichen Legierung oder aus Kunststoff verwendet wird und die Presshulse (16) 
an ihrer AuBenseite (20) und/oder die Pressbacken des Presswerkzeugs mit 
einem Wachs (22) beschicht ist/sind. 

Diese Beschichtung der Presshulsen dient der Reduzierung der Reibung zwi- 
schen Aluhulse und Pressbacken und verhindert die KaltverschweiBungen. 
Ferner wird durch die Beschichtung ein mechanisches Verklemmen von 
Presshulsen und Pressbacken/Presszange vermieden bzw. verringert. 

Die auftretenden Adhasionskrafte sind vermindert. Die Beschichtung weist 
demnach gleitende Materialien auf. Diese Materialien durfen wahrend des Ver- 
pressvorgangs die Presskrafte nicht vergroBern. Sie sind dunn auftragbar und 
haften trotzdem gut. Ein Anhaften der Beschichtung in den Pressbackenflachen 
ist erwunscht. Die Hulsen sollten nicht korrosiv mit dem Beschichtungsmaterial 
reagieren. 

Es sind folgende Stoffe als Beschichtungen geeignet: 
Festsch mierstoff e 

- MoS 2 , 

- Grafit und PTFE, 

- die Gruppe der amorphen Kohlenstoffverbindungen (a-C:H), 
Kunststoffe, 

Farben, 

Einbrennlack (System Qualicoat), 

Ole, 

Paste, 



Festsch mierstoff- Pu I ver, 
Festsch mi erstoff- Pa sten , 
Festschmierstoff-Dispersionen und Gleitlacke. 

Am besten geeignet zeigen sich Wachse, die sich aufteilen lassen in pflanz- 
liche, Hart-, tierische und Mineralwachse. Von diesen vier Arten von Wachsen 
hat sich die Gruppe der mineraiisch hergestellten Wachse als am besten ge- 
eignet gezeigt. Diese Wachse bestehen hauptsachlich aus geradkettigen Koh- 
lenwasserstoffen. Diese konnen aber je nach Zusammensetzung auch ver- 
zweigte oder cycloaliphatische Kohlenwasserstoffe enthalten. 

Die Merkmale einer erfindungsgemaB beschichteten Presshulse bzw. eines er- 
findungsgemaB beschichteten Presswerkzeugs sind wie folgt: 

gute tribologische Eigenschaften (niedrigere Reibwerte gegenuber Press- 

backe), 

gleich bleibende Qualitat 

Farbgleichheit 

gute Haftung 

Lichtechtheit 

Wetterbestandigkeit 

gute Dehnbarkeit 

Belastbarkeit 

Temperaturbestandigkeit bis 110 °C 
Erweichungspunkt Beschichtung > 110 °C 
dauerhafte Oberflachenwirkung 
Kondenswasserbestandigkeit 
kochfest 

Schichtstarke so dunn wie moglich 
gute optische Wirkung. 

Die Beschichtung der Presshulse sollte ausschlieBlich auf der AuBenflache der 
Presshulse erfolgen bzw. angeordnet sein, und zwar zumindest in Teilbe- 
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reichen der AuBenflachen und hier insbesondere in denjenigen Bereichen, in 
denen die groBeren Presskrafte wirken. Die Beschichtung kann farbig gestaltet 
sein, damit der Installateur auf einem Blick erkennen kann, ob eine Verpres- 
sung durchgefuhrt wurde. Durch das Verpressen wird die Oberflachenbe- 
schichtung gewollt "beschadigt". Ferner hat man noch die Moglichkeit, die Fit- 
ting nach dem Einsatzgebiet zu kennzeichnen, z.B. gelbe Presshulsen fur Gas. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt. 

Der Pressfitting 10 weist einen Fittingkorper 12 auf, der mit einer Stutzhulse 
14 fur ein anzuschlieBendes Rohrende 16 und eine Presshuise 18 aus einem 
weicWen Material (Buntmetall), wie z.B. Aluminium, Aluminiumlegierung, 
Kupfer Oder Kupferlegierung auf. Auf der AuBenseite 20 der Presshuise 18 
befindet sich eine Beschichtung, die bei 22 angedeutet ist. Diese Beschichtung 
besteht aus einem pflanzlichen, einem tierischen, einem Hart- oder einem 
Mineralwachs. 
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ANSPRUCHE 

1. Hulse fur einen Pressfitting fur ein Rohr aus Kunststoff oder einem Kunst- 
stoff-Metall-Verbundwerkstoff, mit 

einem HulsenkSrper (16) aus einem Weich- bzw. Buntmetall, einer 

weichen Metalllegierung oder Kunststoff, und 
einer Wachsbeschichtung (22) in zumindest Teilbereichen der AuBenseite 

(20) des Huisenkorpers (16). 

2. Verfahren zum Verpressen der Presshulse eines Pressfittings mittels eines 
Pressbacken aufweisenden Presswerkzeugs, bei dem eine Presshulse (16) 
aus einem weichen Metall (Buntmetall), einer weichen Legierung oder aus 
Kunststoff verwendet wird und die Presshulse (16) an ihrer AuBenseite 
(20) und/oder die Pressbacken des Presswerkzeugs mit einem Wachs 
(22) beschicht ist/sind. 
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ZUSAMMF NFASSUNG 

Presshiilsenbesch ichtuna . 

Die Hulse fur einen Pressfitting fur ein Rohr aus Kunststoff oder einem Kunst- 
stoff-Metall-Verbundwerkstoff weist einen Hulsenkorper (16) aus einem 
Weichmetall, einer weichen Metalllegierung oder Kunststoff auf. Ferner ist die 
Hulse mit einer Wachsbeschichtung (22) in zumindest Teilbereichen der 
AuBenseite (20) des Hulsenkorpers (16) versehen. 



(Zeichnung) 
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